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难燃树脂

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件（变形量+力矩+插入力+表面光泽度+涂装等特殊要求）
注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.产品黑点详见黑点标准（由PAPAGZ品质部门提供）。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
16.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
17.SEC SS部排水口通道不能有毛刺及飞边。
18.排水管插入排水口后拔出力10kgf以上。
19.10.外观面抛光处理5000#以上（见ISO VIEW）。
              .
              .
              .
20.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.15.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
              .
              .
              .
              .
16.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

难燃树脂(变形量+力矩等要求）

特
殊
要
求

特
殊
要
求

注记：
 1.未标注R角为板厚。
 2.表面要平滑，不能有毛刺，锈、刮伤、飞边、凸凹陷等使用不良的地方。
 3.具体尺寸、R角参照3D数据。
 4.本2D图纸是由3D数据变换的。
 5.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。
   （http：//panasonic.cn/about/procurement/green/）

钣金件

本部品的设计变更必须经过法规安全担当的确认。

ADMINISTRATOR FOR ANY SPEC CHANGE.
MUST HAVE PERMISSION OF SAFETY STANDARD
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其他要注意事项： 
1）材料刻印尺寸不标注 
2）未决定事项写明“未定” 
3）公差表格尽量在变更履历左侧并靠近 
4）树脂部品重量公差考虑 
    小于50g，±10%取整数（0.5为单位） 
    50~100g，±5 
    100~500g，±10 
    500g以上，±15 
   钣金部品重量公差不要 
5）圆孔中心线必须画出 
6）颜色展开，涂装部品编号在原编号上追加A,B,C.. 

FUNNEL EXTRUDED HOLE (3 TYPE）

（翻边螺纹孔）
FUNNEL EXTRUDED HOLE (1,2 TYPE）

（翻边孔）

COMMERCIAL 
TOLERANCE SYM. DATE REVISION SIGNED CHECKED

JUN.19.'18 图面新规作成 - -

SYM. DATE REVISION REGION SIGNED CHECKED

AA 2017/7/3 A9

ACXE13-00010B 香槟金：MC-403 PL120-6569 UV616C 益可 CS-VE27FK1N - - -

ACXE13-00010A 银灰：MC-410 PL120-6465 UV616C 益可 CS-VE27FK1S - - -

CODE NO. 色号 底漆（第一层） 透明UV（第二层） 涂料厂家 REMARK DATE DRAWN CHECKED

模具厂家 天长

生产厂家 天长

成型机

t数 450t

进胶方式 6点针阀

成型周期 40s

取数 1

制品重量（参考理论值） 490±10g

COMMERCIAL TOLERANCE
(INJECTION MOLD)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW   10  
UP TO  10O    
OVER   100

±0.15 
±0.25  
±0.5

COMMERCIAL TOLERANCE
(SHEET METAL)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW          25
UP TO         100
UP TO         315
UP TO        1250

±0.3
±0.5
±0.7
±1.0

BENDING ANGLE ±1°

PUNCHING HOLE DIA ±0.15

SYM. ITEM MATERIAL&SIZE QT. PROCESS REMARK OR PART NO.

安全部品A

1）为了该部品出荷后的可追踪性，要求实施生产Lot表示，并对各Lot进行检 
   查，其记录保管10年。                              
2）本部品彻实实施部品的先入先出的管理。

本图面部品清单中记载的安全部品如下所示

安全部品A:
此子部品进行受入检查，为了其可以进行批次追踪，对安全部品
(子部品)的使用批次1日进行1次确认，并且保留10年间的记录。          
并且，定期地（1年1次以上）对重要品质项目进行检查。

安全部品B: 该子部品实施受入检查

安全部品C: 该子部品实施受入检查

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2 1.6

4×0.7
H 2.0 2.0 2.1 2.1 2.2 2.4
D 4.1 4.1 4.35 4.7 4.95 5.6
C 3.2 3.2 3.3 3.4 3.4 3.5

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2

4

G 1.2 1.3 1.4 1.5 1.5
H 2.0 2.3 2.5 2.7 3.0
D 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0
C 3.0 3.1 3.2 3.3 3.4

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　Panasonic Appliances Air-Conditioning (Guangzhou) Co.,Ltd
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难燃树脂

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件（变形量+力矩+插入力+表面光泽度+涂装等特殊要求）
注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.产品黑点详见黑点标准（由PAPAGZ品质部门提供）。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
16.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
17.SEC SS部排水口通道不能有毛刺及飞边。
18.排水管插入排水口后拔出力10kgf以上。
19.10.外观面抛光处理5000#以上（见ISO VIEW）。
              .
              .
              .
20.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.15.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
              .
              .
              .
              .
16.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

难燃树脂(变形量+力矩等要求）

特
殊
要
求

特
殊
要
求

注记：
 1.未标注R角为板厚。
 2.表面要平滑，不能有毛刺，锈、刮伤、飞边、凸凹陷等使用不良的地方。
 3.具体尺寸、R角参照3D数据。
 4.本2D图纸是由3D数据变换的。
 5.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。
   （http：//panasonic.cn/about/procurement/green/）

钣金件

本部品的设计变更必须经过法规安全担当的确认。

ADMINISTRATOR FOR ANY SPEC CHANGE.
MUST HAVE PERMISSION OF SAFETY STANDARD
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其他要注意事项： 
1）材料刻印尺寸不标注 
2）未决定事项写明“未定” 
3）公差表格尽量在变更履历左侧并靠近 
4）树脂部品重量公差考虑 
    小于50g，±10%取整数（0.5为单位） 
    50~100g，±5 
    100~500g，±10 
    500g以上，±15 
   钣金部品重量公差不要 
5）圆孔中心线必须画出 
6）颜色展开，涂装部品编号在原编号上追加A,B,C.. 

FUNNEL EXTRUDED HOLE (3 TYPE）

（翻边螺纹孔）
FUNNEL EXTRUDED HOLE (1,2 TYPE）

（翻边孔）

COMMERCIAL 
TOLERANCE

-

SYM. DATE REVISION SIGNED CHECKED

JUN.21.'18 图面新规作成 - -

NOV.13.'18 P产式样变更，CU-S18VKV-2改为28段，图面变更  2/D 2/H 9/G LiangQ SHIRAI

SYM. DATE REVISION REGION SIGNED CHECKED

AA 2017/7/3 A9

ACXE13-00010B 香槟金：MC-403 PL120-6569 UV616C 益可 CS-VE27FK1N - - -

ACXE13-00010A 银灰：MC-410 PL120-6465 UV616C 益可 CS-VE27FK1S - - -

CODE NO. 色号 底漆（第一层） 透明UV（第二层） 涂料厂家 REMARK DATE DRAWN CHECKED

模具厂家 天长

生产厂家 天长

成型机

t数 450t

进胶方式 6点针阀

成型周期 40s

取数 1

制品重量（参考理论值） 490±10g

COMMERCIAL TOLERANCE
(INJECTION MOLD)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW   10  
UP TO  10O    
OVER   100

±0.15 
±0.25  
±0.5

COMMERCIAL TOLERANCE
(SHEET METAL)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW          25
UP TO         100
UP TO         315
UP TO        1250

±0.3
±0.5
±0.7
±1.0

BENDING ANGLE ±1°

PUNCHING HOLE DIA ±0.15

SYM. ITEM MATERIAL&SIZE QT. PROCESS REMARK OR PART NO.

安全部品A

1）为了该部品出荷后的可追踪性，要求实施生产Lot表示，并对各Lot进行检 
   查，其记录保管10年。                              
2）本部品彻实实施部品的先入先出的管理。

本图面部品清单中记载的安全部品如下所示

安全部品A:
此子部品进行受入检查，为了其可以进行批次追踪，对安全部品
(子部品)的使用批次1日进行1次确认，并且保留10年间的记录。          
并且，定期地（1年1次以上）对重要品质项目进行检查。

安全部品B: 该子部品实施受入检查

安全部品C: 该子部品实施受入检查

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2 1.6

4×0.7
H 2.0 2.0 2.1 2.1 2.2 2.4
D 4.1 4.1 4.35 4.7 4.95 5.6
C 3.2 3.2 3.3 3.4 3.4 3.5

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2

4

G 1.2 1.3 1.4 1.5 1.5
H 2.0 2.3 2.5 2.7 3.0
D 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0
C 3.0 3.1 3.2 3.3 3.4

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　Panasonic Appliances Air-Conditioning (Guangzhou) Co.,Ltd
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S-34/43/48PB3H5

Product Lineup

Refrigerant

7 Effects of nanoe™ X : Creating Cleaner Environments
nanoe™ inhibits 5 types of pollutants, deodorises and moisturises thanks to the 
action of hydroxyl radicals contained in water.

Odours Bacteria
& viruses

Mould Allergens Pollen Hazardous
substances

Skin & Hair

MoisturisesDeodorises Inhibits 5 types of pollutants

Access to the evidence page of nanoe™ X effect 

nanoe™ X Effectiveness Proven in 
Large Space

All new models equipped with nanoeTM X Generator Mark 2 as standard

Little installation work required, easy to clean

Adjustable airflow direction provides a comfortable space for all 

Type Btu 20,500 24,600 34,100 42,700 47,750

S-34PB3H5 S-43PB3H5 S-48PB3H5S-21PB3H5 S-24PB3H5

S-21/24 PB3H5 S-34/43/48 PB3H5

U-21PRB1H5 U-24PRB1H5 U-34PSB3H5 U-43PSB3H5 U-48PSB3H5
Outdoor

The well-being benefits of nature are well known but do you 

know the power of hydroxyl radicals?

Abundant in nature, hydroxyl 
radicals (also known as OH 
radicals) inhibit pollutants, 
viruses and bacteria to clean 
and deodorise. nanoe™ X 
technology can bring these 
incredible benefits indoors.

nanoe™ X Bringing Nature’s 
Balance Indoors

Hydroxyl radicals 
contained in water

Capacity (Btu/h) 20,500 24,600 34,100 42,700 47,750
Power Source V/Phase Hz 220/230V, 1Ø Phase - 50Hz
Indoor S-21PB3H5 S-24PB3H5 S-34PB3H5 S-43PB3H5 S-48PB3H5
Outdoor U-21PRB1H5 U-24PRB1H5 U-34PSB3H5 U-43PSB3H5 U-48PSB3H5

Cooling Capacity: Rated (Min-Max)
kW 6.05 (1.00-6.60) 7.25 (1.00-7.50) 10.00 (1.20-10.30) 12.53 (2.00-13.50) 14.00 (2.00-14.60)
Btu/h 20,500 (3,410-22,500) 24,600 (3,410-25,570) 34,100  (4,090-35,120) 42,700 (6,820-46,030) 47,750 (6,820-49,780)

Current: Rated (Max) A 8.00 (11.2) 11.2 (13.7) 15.1 (16.9) 20.3 (26.9) 25.6 (28.1)
Cooling Power Input: Rated (Min-Max)                 kW 1.80 (0.21-2.30) 2.55 (0.21-2.80) 3.45 (0.30-3.60) 4.47 (0.80-5.00) 5.60 (0.80-5.70)

Cooling Rated COP/EER
W/W 3.36 2.84 2.89 2.80 2.50
Btu/hW 11.3 9.64 9.88 9.55 8.52

Indoor Unit

Cooling Air Volume
m³/min 15.5 15.5 32.0 32.0 32.0 
cfm 547 547 1,130 1,130 1,130 

Sound Pressure Level (Hi/Lo) dB (A) 45 / 31 45 / 33 53 / 44 53 / 44 53 / 44
Sound Power Level (Hi/Lo) dB 58 / 44 58 / 46 66 / 57 66 / 57 66 / 57
Dimension Indoor (HxWxD) mm 1,680 x 500 x 318 1,680 x 500 x 318 1,880 x 600 x 357 1,880 x 600 x 357 1,880 x 600 x 357
Net Weight Indoor kg 29 29.5 45.0 45.0 45.0 
Outdoor
Sound Pressure Level dB (A) 53 54 54 55 56
Sound Power Level dB 66 67 67 68 69
Dimension Outdoor (HxWxD) mm 626 x 825 x 320 626 x 825 x 320 786 x 900 x 320 996 x 940 x 340 996 x 940 x 340
Net Weight kg 35.0 36.0 45.0 74.0 74.0 

Piping Connection
Gas Pipe mm (inch) 12.70 (4/8) 15.88 (5/8) 15.88 (5/8) 15.88 (5/8) 15.88 (5/8)
Liquid Pipe mm (inch) 6.35 (1/4) 6.35 (1/4) 6.35 (1/4) 9.52 (3/8) 9.52 (3/8)

Pipe Length Min-Max m 3 - 40 3 - 40 7.5 - 50 7.5 - 50 7.5 - 50
Elevation Difference (Outdoor unit upper) m 20 20 20 30 30
Maximum Chargeless Length Max                       m 15 15 20 20 20
Additional Gas g/m 10 10 40 50 50
Operation Range, Outdoor Min-Max °C 18-43 18-43 18-43 18-43 18-43

FLOOR STANDING
Stylish design & powerful air flow
The control panel/remote controller have nanoe™ X displays
Compact 34,100 Btu ODU (210 mm shorter/27 kg lighter than current model) 

 S-34PB3H5/
 S-43PB3H5/
 S-48PB3H5

 S-21PB3H5/
 S-24PB3H5( S-21/24PB3H5 

Accessory)
( S-34/43/48PB3H5 

Accessory)
( S-21/24PB3H5
Control Panel)

( S-34/43/48PB3H5
Control Panel)

深灰色GC-NS008 深灰色GC-NS008

出口向/21 五匹柜机遥控器

出口向/21 五匹柜机遥控器

33.5

8
5

.8

33.5

8
5

.8

出口向/21 五匹柜机遥控器

2021/09/24

出口向/21 五匹柜机遥控器

2021/09/24

Clean airflow direction control with remote controller

Other Functions

Auto fan mode

Random auto restart

When the auto fan mode is set, the indoor unit of the 
air conditioner automatically is adjusted the suitable 
fan speed according to factors such as load.

During a power failure, when power is restored, it 
automatically restarts operating in the same mode as 
just before power was lost.

12-hour On/Off delay setting timer
Pressing the timer button on the remote control lets you set operation 
start/stop time within 12 hours of the current time.

Easily swing the louvre at the touch of a button.
Blow distance: Up to 11 m

* Specifications are subject to change without notice. Please refer to technical documents for more details.
* The sound pressure level is measured in accordance with JIS C 9 612 and JIS B 8616.

深灰色GC-NS008 深灰色GC-NS008

出口向/21 五匹柜机遥控器
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出口向/21 五匹柜机遥控器
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出口向/21 五匹柜机遥控器

2021/09/24

Push Push 
a Button

深灰色GC-NS008 深灰色GC-NS008

出口向/21 五匹柜机遥控器

出口向/21 五匹柜机遥控器
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出口向/21 五匹柜机遥控器

2021/09/24

出口向/21 五匹柜机遥控器

2021/09/24

LEFT/RIGHT withUP/DOWN by
Manual Setting

Generator Mark 2 Generator Mark 2

* The images above show the remote controller screen display.

Floor standing

Generator Mark 2

S-21/24PB3H5 Blow distance: Up to 7 m

FLOOR 
STANDINGS
Dimensions

OUTDOOR UNITS             
Dimensions

S-21/24PB3H5

500

S-34/43/48PB3H5

600

18
80

357

U-34PSB3H5

难燃树脂

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件（变形量+力矩+插入力+表面光泽度+涂装等特殊要求）
注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.产品黑点详见黑点标准（由PAPAGZ品质部门提供）。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
16.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
17.SEC SS部排水口通道不能有毛刺及飞边。
18.排水管插入排水口后拔出力10kgf以上。
19.10.外观面抛光处理5000#以上（见ISO VIEW）。
              .
              .
              .
20.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.15.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
              .
              .
              .
              .
16.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

难燃树脂(变形量+力矩等要求）

特
殊
要
求

特
殊
要
求

注记：
 1.未标注R角为板厚。
 2.表面要平滑，不能有毛刺，锈、刮伤、飞边、凸凹陷等使用不良的地方。
 3.具体尺寸、R角参照3D数据。
 4.本2D图纸是由3D数据变换的。
 5.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。
   （http：//panasonic.cn/about/procurement/green/）

钣金件

本部品的设计变更必须经过法规安全担当的确认。

ADMINISTRATOR FOR ANY SPEC CHANGE.
MUST HAVE PERMISSION OF SAFETY STANDARD

C 0.05
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template_ver1.1

AA

其他要注意事项： 
1）材料刻印尺寸不标注 
2）未决定事项写明“未定” 
3）公差表格尽量在变更履历左侧并靠近 
4）树脂部品重量公差考虑 
    小于50g，±10%取整数（0.5为单位） 
    50~100g，±5 
    100~500g，±10 
    500g以上，±15 
   钣金部品重量公差不要 
5）圆孔中心线必须画出 
6）颜色展开，涂装部品编号在原编号上追加A,B,C.. 

FUNNEL EXTRUDED HOLE (3 TYPE）

（翻边螺纹孔）
FUNNEL EXTRUDED HOLE (1,2 TYPE）

（翻边孔）

COMMERCIAL 
TOLERANCE SYM. DATE REVISION SIGNED CHECKED

JUN.19.'18 图面新规作成 - -

SYM. DATE REVISION REGION SIGNED CHECKED

AA 2017/7/3 A9

ACXE13-00010B 香槟金：MC-403 PL120-6569 UV616C 益可 CS-VE27FK1N - - -

ACXE13-00010A 银灰：MC-410 PL120-6465 UV616C 益可 CS-VE27FK1S - - -

CODE NO. 色号 底漆（第一层） 透明UV（第二层） 涂料厂家 REMARK DATE DRAWN CHECKED

模具厂家 天长

生产厂家 天长

成型机

t数 450t

进胶方式 6点针阀

成型周期 40s

取数 1

制品重量（参考理论值） 490±10g

COMMERCIAL TOLERANCE
(INJECTION MOLD)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW   10  
UP TO  10O    
OVER   100

±0.15 
±0.25  
±0.5

COMMERCIAL TOLERANCE
(SHEET METAL)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW          25
UP TO         100
UP TO         315
UP TO        1250

±0.3
±0.5
±0.7
±1.0

BENDING ANGLE ±1°

PUNCHING HOLE DIA ±0.15

SYM. ITEM MATERIAL&SIZE QT. PROCESS REMARK OR PART NO.

安全部品A

1）为了该部品出荷后的可追踪性，要求实施生产Lot表示，并对各Lot进行检 
   查，其记录保管10年。                              
2）本部品彻实实施部品的先入先出的管理。

本图面部品清单中记载的安全部品如下所示

安全部品A:
此子部品进行受入检查，为了其可以进行批次追踪，对安全部品
(子部品)的使用批次1日进行1次确认，并且保留10年间的记录。          
并且，定期地（1年1次以上）对重要品质项目进行检查。

安全部品B: 该子部品实施受入检查

安全部品C: 该子部品实施受入检查

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2 1.6

4×0.7
H 2.0 2.0 2.1 2.1 2.2 2.4
D 4.1 4.1 4.35 4.7 4.95 5.6
C 3.2 3.2 3.3 3.4 3.4 3.5

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2

4

G 1.2 1.3 1.4 1.5 1.5
H 2.0 2.3 2.5 2.7 3.0
D 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0
C 3.0 3.1 3.2 3.3 3.4

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　Panasonic Appliances Air-Conditioning (Guangzhou) Co.,Ltd
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难燃树脂

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件（变形量+力矩+插入力+表面光泽度+涂装等特殊要求）
注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.产品黑点详见黑点标准（由PAPAGZ品质部门提供）。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
16.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
17.SEC SS部排水口通道不能有毛刺及飞边。
18.排水管插入排水口后拔出力10kgf以上。
19.10.外观面抛光处理5000#以上（见ISO VIEW）。
              .
              .
              .
20.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.15.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
              .
              .
              .
              .
16.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

难燃树脂(变形量+力矩等要求）

特
殊
要
求

特
殊
要
求

注记：
 1.未标注R角为板厚。
 2.表面要平滑，不能有毛刺，锈、刮伤、飞边、凸凹陷等使用不良的地方。
 3.具体尺寸、R角参照3D数据。
 4.本2D图纸是由3D数据变换的。
 5.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。
   （http：//panasonic.cn/about/procurement/green/）

钣金件

本部品的设计变更必须经过法规安全担当的确认。

ADMINISTRATOR FOR ANY SPEC CHANGE.
MUST HAVE PERMISSION OF SAFETY STANDARD
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其他要注意事项： 
1）材料刻印尺寸不标注 
2）未决定事项写明“未定” 
3）公差表格尽量在变更履历左侧并靠近 
4）树脂部品重量公差考虑 
    小于50g，±10%取整数（0.5为单位） 
    50~100g，±5 
    100~500g，±10 
    500g以上，±15 
   钣金部品重量公差不要 
5）圆孔中心线必须画出 
6）颜色展开，涂装部品编号在原编号上追加A,B,C.. 

FUNNEL EXTRUDED HOLE (3 TYPE）

（翻边螺纹孔）
FUNNEL EXTRUDED HOLE (1,2 TYPE）

（翻边孔）

COMMERCIAL 
TOLERANCE

-

SYM. DATE REVISION SIGNED CHECKED

JUN.21.'18 图面新规作成 - -

NOV.13.'18 P产式样变更，CU-S18VKV-2改为28段，图面变更  2/D 2/H 9/G LiangQ SHIRAI

SYM. DATE REVISION REGION SIGNED CHECKED

AA 2017/7/3 A9

ACXE13-00010B 香槟金：MC-403 PL120-6569 UV616C 益可 CS-VE27FK1N - - -

ACXE13-00010A 银灰：MC-410 PL120-6465 UV616C 益可 CS-VE27FK1S - - -

CODE NO. 色号 底漆（第一层） 透明UV（第二层） 涂料厂家 REMARK DATE DRAWN CHECKED

模具厂家 天长

生产厂家 天长

成型机

t数 450t

进胶方式 6点针阀

成型周期 40s

取数 1

制品重量（参考理论值） 490±10g

COMMERCIAL TOLERANCE
(INJECTION MOLD)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW   10  
UP TO  10O    
OVER   100

±0.15 
±0.25  
±0.5

COMMERCIAL TOLERANCE
(SHEET METAL)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW          25
UP TO         100
UP TO         315
UP TO        1250

±0.3
±0.5
±0.7
±1.0

BENDING ANGLE ±1°

PUNCHING HOLE DIA ±0.15

SYM. ITEM MATERIAL&SIZE QT. PROCESS REMARK OR PART NO.

安全部品A

1）为了该部品出荷后的可追踪性，要求实施生产Lot表示，并对各Lot进行检 
   查，其记录保管10年。                              
2）本部品彻实实施部品的先入先出的管理。

本图面部品清单中记载的安全部品如下所示

安全部品A:
此子部品进行受入检查，为了其可以进行批次追踪，对安全部品
(子部品)的使用批次1日进行1次确认，并且保留10年间的记录。          
并且，定期地（1年1次以上）对重要品质项目进行检查。

安全部品B: 该子部品实施受入检查

安全部品C: 该子部品实施受入检查

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2 1.6

4×0.7
H 2.0 2.0 2.1 2.1 2.2 2.4
D 4.1 4.1 4.35 4.7 4.95 5.6
C 3.2 3.2 3.3 3.4 3.4 3.5

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2

4

G 1.2 1.3 1.4 1.5 1.5
H 2.0 2.3 2.5 2.7 3.0
D 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0
C 3.0 3.1 3.2 3.3 3.4

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　Panasonic Appliances Air-Conditioning (Guangzhou) Co.,Ltd
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难燃树脂

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件（变形量+力矩+插入力+表面光泽度+涂装等特殊要求）
注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.色母的使用量公差：±10%以内。
14.产品黑点详见黑点标准（由PAPAGZ品质部门提供）。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
16.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
17.SEC SS部排水口通道不能有毛刺及飞边。
18.排水管插入排水口后拔出力10kgf以上。
19.10.外观面抛光处理5000#以上（见ISO VIEW）。
              .
              .
              .
20.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

一般树脂件

注记：
 1.具体尺寸、R角、肉厚、拔模斜度请参照3D数据。
 2.去除产品上的由于模具成型而产生的毛刺。
 3.表面平滑，不可有对使用上有影响的毛刺，缩水，溶结痕，气纹，伤痕等。 
 4.注塑口，顶出销等要避开可能会对产品有不良影响的位置，事前和开发部
   门协商后再决定。
 5.生产日期，部品番号，模腔号的刻印位置事先和开发部门协议后决定。
 6.本2D图纸是由3D数据变换的。
 7.材料和编号表示文字的字体为黑体字，刻印凸高0.3mm，详细参考文字原稿。
 8.尺寸是室温和部品温度20±1 C时测量的数值。
 9.本部品的生产成型按照<树脂成型部品品质保证协议书>中的要求进行。
10.☆的尺寸是与其它部品关联的重要尺寸,尺寸精度要特别注意。
11.产品模具顶针凹凸0.3mm以下。
12.模具保养实施时，事前样品纳入，并要取得承认。
13.含有Br系难燃剂。
14.15.G部螺钉柱力矩：使用XTN3+8CFJ固定步进马达测量，紧固力矩35-45cN.m，
   破坏力矩60cN.m以上。
15.弯曲,变形范围如右图所示。
              .
              .
              .
              .
16.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。

难燃树脂(变形量+力矩等要求）

特
殊
要
求

特
殊
要
求

注记：
 1.未标注R角为板厚。
 2.表面要平滑，不能有毛刺，锈、刮伤、飞边、凸凹陷等使用不良的地方。
 3.具体尺寸、R角参照3D数据。
 4.本2D图纸是由3D数据变换的。
 5.适合Panasonic集团的《化学物质管理等级准则（产品版）》的最新版。
   （http：//panasonic.cn/about/procurement/green/）

钣金件

本部品的设计变更必须经过法规安全担当的确认。

ADMINISTRATOR FOR ANY SPEC CHANGE.
MUST HAVE PERMISSION OF SAFETY STANDARD
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其他要注意事项： 
1）材料刻印尺寸不标注 
2）未决定事项写明“未定” 
3）公差表格尽量在变更履历左侧并靠近 
4）树脂部品重量公差考虑 
    小于50g，±10%取整数（0.5为单位） 
    50~100g，±5 
    100~500g，±10 
    500g以上，±15 
   钣金部品重量公差不要 
5）圆孔中心线必须画出 
6）颜色展开，涂装部品编号在原编号上追加A,B,C.. 

FUNNEL EXTRUDED HOLE (3 TYPE）

（翻边螺纹孔）
FUNNEL EXTRUDED HOLE (1,2 TYPE）

（翻边孔）

COMMERCIAL 
TOLERANCE SYM. DATE REVISION SIGNED CHECKED

JUN.19.'18 图面新规作成 - -

SYM. DATE REVISION REGION SIGNED CHECKED

AA 2017/7/3 A9

ACXE13-00010B 香槟金：MC-403 PL120-6569 UV616C 益可 CS-VE27FK1N - - -

ACXE13-00010A 银灰：MC-410 PL120-6465 UV616C 益可 CS-VE27FK1S - - -

CODE NO. 色号 底漆（第一层） 透明UV（第二层） 涂料厂家 REMARK DATE DRAWN CHECKED

模具厂家 天长

生产厂家 天长

成型机

t数 450t

进胶方式 6点针阀

成型周期 40s

取数 1

制品重量（参考理论值） 490±10g

COMMERCIAL TOLERANCE
(INJECTION MOLD)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW   10  
UP TO  10O    
OVER   100

±0.15 
±0.25  
±0.5

COMMERCIAL TOLERANCE
(SHEET METAL)

DIMENSION TOLERANCE

BELOW          25
UP TO         100
UP TO         315
UP TO        1250

±0.3
±0.5
±0.7
±1.0

BENDING ANGLE ±1°

PUNCHING HOLE DIA ±0.15

SYM. ITEM MATERIAL&SIZE QT. PROCESS REMARK OR PART NO.

安全部品A

1）为了该部品出荷后的可追踪性，要求实施生产Lot表示，并对各Lot进行检 
   查，其记录保管10年。                              
2）本部品彻实实施部品的先入先出的管理。

本图面部品清单中记载的安全部品如下所示

安全部品A:
此子部品进行受入检查，为了其可以进行批次追踪，对安全部品
(子部品)的使用批次1日进行1次确认，并且保留10年间的记录。          
并且，定期地（1年1次以上）对重要品质项目进行检查。

安全部品B: 该子部品实施受入检查

安全部品C: 该子部品实施受入检查

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2 1.6

4×0.7
H 2.0 2.0 2.1 2.1 2.2 2.4
D 4.1 4.1 4.35 4.7 4.95 5.6
C 3.2 3.2 3.3 3.4 3.4 3.5

SCREW DIMEN THICKNESS
0.6 0.7 0.8 1.0 1.2

4

G 1.2 1.3 1.4 1.5 1.5
H 2.0 2.3 2.5 2.7 3.0
D 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0
C 3.0 3.1 3.2 3.3 3.4

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　Panasonic Appliances Air-Conditioning (Guangzhou) Co.,Ltd
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