Panasonic

Hwéng dan van hanh & lap dat

May giat

(Dung cho gia dinh)

Sémodel. NA-V11FX2 NA-V105FX2 NA-V10FX2
NA-VI95FX2 NA-VI90FX2 NA-V10FX1
NA-VI90FX1 NA-V90FG2

N6i dung

Lwu y vé an toan

@) 2 o
== W O] “wremm

Trwdce khi giat

Bang diéu khién

Chét giat tay
Giat
Cac chwong trinh giat

Chi tiét chwong trinh

Meo giat dd

Thay dbi cai dat chwong trinh
Thay déi cai dat thiét bi
Bao duwéng

X ly sy cb
L&i hién thi

_— Chon ding chd
Di chuyén va Lap dat

Lap dat

Néi duweng 6ng

Théng sb ky thuat

- Xin vui 16ng doc ky cac hwéng dénlnéy treae khi ste dung
dé dam bao san phdm hoat dong tbi wu va an toan nhét.
- Vui long cét gilr sach hwéng dan nay dé tham khao vé sau. AWW9901C7EC0-0C5

Cam on quy khach da mua san pham. %



Lwu y vé an toan
/\ CANH BAO

Co thé gay chan thwong nang hoac tir vong

(Khéng de tré em tw y str dung san pham. )
® Nguwoi dung (bao gdbm ca tré em) bi suy gidm vé
strc khde, giac quan hodc tinh than, hoac thiéu
kinh nghiém va kién thtrc khong dwgc sir dung

san phér[\, trtr khi ho dwoc giam sat hoac duoc
hwéong dan str dung b&i ngudi chiu trach nhiém
cho s an toan cua ho.

® Giam sat tré em, dé phong tré dua nghich vi
san pham.

Co6 thé gay héa hoan hodc dién giat

(Khéng cham khi tay Khéng cam hoac Khéng str dung. )
wort. kéo day nguon.

X = X Khép ndi phich cdm
AU i We
o v' »

Day ngudn néi dai

® Pé tranh nguy hiém,
day nguon héng phai do
nha san xuat, trung tam
dich vy hoac nguoi cé
chuyén mén thay thé.

J




(I'rong trwo'ng hop hong hoc hodac truc trac,
ngtrng st dung va lién hé ky thuat vién dién.

Cém chan néi dat that chac chan _Yéu cau ky
thuat vién dién cung cap mot 6 cam méi.

PRXXY

® Hinh dang phich c&m thay déi theo tirng khu
VirC.

.

Str dung 6 cam thich hop cho thiét bj nay.

Bm ban tich tu cé
thé gay hoa hoan

Vé sinh phich cam
dinh ky.

L

Dé cac vat liéu dé chay

cach xa may giat.

7 %zz;
y,

~\

C6 thé gay héng hoc

(Khéng tw y thao d&, stra chira hoac chinh sira may giat.

~\




Lwu y vé an toan (iép)

/N\ CAN THAN
C6 thé gay thwong tich

(Can than, tranh dé ngén tay bi Khéng leo Ién thiét bi.

kep khi m& hoac dong nap day X ! !

J

C6 thé gay ro ri nwéc

(Khéa voi nwére sau khi gidt xong. Str dung bd 6ng nwéc méi. )

+ ® Phéi sir dung bd
ﬁ} ong nwéc moi
kem theo san
pham, khong st
% dung lai bo ong
nuwéce cl.

\. J

B Dé biét khéi lwvgng quan 4o kho tbi da va ap suét nwdc may, xem Tr. 44.



C6 thé gay héng hoc
~

(Dét xa noi ¢6 anh r]éng mat tr&éi Thao cac buléong neo bé may
truc tiep hoéc nguon nhiét. trwdc khi van hanh.

A\ ‘ / .
X—\\ ;o
= -

Khong gay can tré hoat dong ciia may git. Khéng két ndi véi ngudn nwéc néng.
| ® Khong bit cac

/ 16 hé dwéi day
bang tham, v.v.

/)/)/)/}/)/)

® Thiét bj nay dugc chi dinh @& st dung trong gia dinh.

Thiét bi nay khong dwoc chl dinh dé st dung trong cac

trwdng hop nhu:

- khu vre bép nhan vién trong céc ctra hang, van phong
va moi trwong lam viéc khac;

- nha & trang trai;

- béi khach hang trong khach san, nha nghi va céac loai
hinh cw trd khéc;

- méi trweng kiéu phuc vu &n udng suét dém va bira sang;

- khu vire duing chung trong céc khéi can ho hodc trong
phong git Ui.




Kiém tra may giat

Tén cac bo phan

Ngan dwng bt giat (Tr. 10) Bang didu khién
ieu khi

(Tr. 8)
=
Ctra Z Long giat
Ban lé ( Z Mép clra
3 \ % N&p bo loc thoat

Chan diéu nwéc (Tr. 30)
chinh dwoc
(Tr. 40)

BPuwdng nuwéc

Vao (Tr. 42)
Ong xa Buldng neo bé may
(Tr. 41, 42) (Tr. 40)

Day dién va phich cdm*
*Hinh dang phich c&m
thay ddi theo khu vuc.

C0Poan cong (1) (Tr. 42) CINap pht (4) (Tr. 40)

U <>




Trwére khi giat

Chuén bij giat Gi

Trwéc khi cho quan 4o vao may

® Loai bo di vat. ® Dung lwéi gidt cho cac loai quan ao

méng nhe, d& héng va cac moén dd nho.

o7 i T
"Mo'o'o;w'&

N

| Kiém tra trwéc khi giat |

® Xem kj nhan hudng dén chdm séc quén o.

XX

q
>
&

=D Lon trai

nmp

Quén 4o c6 kha n&ng bi xoén

Quan 4o
trang

Quan 40 mau

® Xt ly so bod cac chd vét ban nang.

o

x Ta gidy (LuuY)
® Khuyén cao nén str dung cac chwong
trinh “Bun dat / Nwéc sot /IC6 va tay
40" (Tr. 15) dé loai bd cac vét ban.



- Y -3 ® Hinh anh trong cac huong dan nay
Bang dieu khién la cda thiét bi NA-VA1FX2, trir khi
c6 quy dinh khac.
4 . . )
Hién thi
Khéa =~ @ Cura bj khoa Qua trinh 1l  Giat
B ® Ctra va cac nut bAm déu bj Xa
khoa (Khoa an toan) (Tr. 26) © Vat

Dén béo Thém qé giat:
C6 thé thém quan 4o khi dén nay sang. (Tr. 12)

Pén bao

(Tr. 24) (Tr. 23)

Tbc d6 vat (Tr. 29) (Tr. 23)
:Chixa @) (T.22)  [45] (Tr. 25)
(Khong vat)
Nhiét do nuoc o
Theoi gian con lai V10FX2
0
; [ 1C
@
Xi L iR 1 V10FX1
Loi hién thi (Tr. 37) VIOFX1
\. Y,

H NA-VI90FG2

sylron Auto’
v Todigy

Ot

Ty dong veé sinh 16ng gi&t (Tr. 24)



Nut dieu khien Num xoay chon chwong trinh (Tr. 14)

B NA-V11FX2/NA-V105FX2/NA-V10FX2/NA-V95F X2/ Nut nguon
NA-VI0FX2/NA-V10FX1/NA-V90FX1
T I w
: ®30 0 ,—'.'—' ,—' 2 & e fing ~ start/Pause

o,

(o)

StainMaster+

Temp Spin Mode Timer
Nhigtdd  Tocdovit  Chédo Hengiy  Xatang cudig

|
2 Biuc Ag+ (Tr. 25) NGt Khéi dong/
N Tam dirng
(=g De Ui (Tr. 23) Nhén cung ldc: -

& Tw ddng vé sinh Idng
giat (r. 24)

Rinse+ Easylron Blue A+ pressssec g chidiockiniock g AutoTub Care
D& Gi Fngesoay © Kndaantainmokons O Todingiésih onggit

Xa tang cwong (Tr. 23) —

Hen gio (Tr. 22 R .
Nhan cung ldc:
Ché d6 (Tr. 21) ® Khoa an toan (Tr. 26)

(GNZu Toc do vat (r/min: vong/phut) (Tr. 21)

Nhiét d6 (Tr. 20)

Thao tac cam rng

Céc nut van hanh déu 1a loai cdm (ng dién dung (Ngoai triv (&) / @).

® Néu nuéc, chét gist ty hodc nwéc
xa dinh vao, hay tat va lau bang
khan, v.v. ngay lap tirc. (Nguyén
nhan sy cd)

® Tat ™ bat tr lai

® Khong van hanh m ty dong tat nguén

= Khoéng nhén .
( > - ) - ( ..g....@ ) TU’ déng tét
[YYYYY] =2 ! ngudn
3 gléy Bét 10 phut

® Trong trwong hop mat dién
W Khi cé dién tr& lai, may sé tiép tuc van hanh tlr noi da dirng lai. (Tw khéi
dong lai) 9
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Chat giat tay

Chat giat tay

S dung chét gi&t tay it bot.
® Dé ngan chét giat tdy con dong lai
trong ngan dwng bét giat:

Cac loai nuwéc
xa riéng biét
hoac déng dac

Nwéce xa co
dac

® Lam theo hwdng dan trén bao bi.

4 )
Uy Chat giat tay
Bot giat Chét giat tay long
Chét tay
g J

«x

N



Hop Ag+ (Tr. 25, 29)
[V11Fx2] [v10sFx2] [V10FX2] [vasFx2]

[VooFX2] [V10FX1][VaoFX1]

MAX
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Giét (Phu’ong phap co bén)

Cotton

Active Speed 38 - e — = S
Rapid 15 Daily Wash
Gigtnhanh15' c..uvuernen “vreveeesss Gidt hang ngay |
Soak Synthetic O
Gitngém B m Sa)lltiing hop
Aller Delicates

G aisenne

& Bedding  start/pause

. Gidt chan

Cotton +
&
__________ ?.-r. D Cotton + ’ll
Tub Clean
| CBvatayio.......... ] QU ... V& sinh long gigt

(ll StainMaster+
[}

Temp Spin Mode Timer Rinse+  Easy Iron Blue Ag+ | L Press S sec gy Chid Lock Unlock g Auto Tub Care
Nhigtds  Técdovit  Chédo Hengiy Xatdngcudng D& ) Hinotsosy O nesmuainnieings O Tusngiésihnggic

- I_ ———
Cai dat 4

m Khong dé do giit bi vwéng vao B Khéng bo qua nhiéu do giat vao
clra. I6ng giat.

o
B Dé m& cira trong khi dang van hanh
(C6 thé cho thém quan 4o vao khi dén [# sang.)

(D& khai
dong lai)

(YYYYY] 2

Téi da 1 phat |
Tam dirng Khéi dong

® Clra khong mé " (Tr. 32)

o




Cai dat h

T/j&_) r Eﬂx
N

N Nhietds ~ Téc  Chédd Hen gio
Chon chwrong trinh. (Tr.20)  dovét (Tr.21) (Tr.22)

(TI’. 14) (Tr. 21)

W Thay déi cai dat. =
= /19

Xa tang D& Ui Blue Ag+ Tw déng
Cw@ng (Tr 23) VAMEX2 vé sinh

W
;0

(Tr. 23) 16ng giat
. VAOSEX2] r” 54
v s
v
. VIOFX2
= Do lugng do giat VI0FX1
S (30 giay) ® Ngoai trir cac chuong VOOFX1
A\ trinh khéng can (Tr. 14) (Tr. 25) y

Hién thi thoi gian can thiét
(dwoc tinh toan lai)

| 4.. E
<
Q.
c

13
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Cac chwong trinh giat

Chuwong trinh

® Quén 4o hang ngay
< Db Cotton @ @ 11,0 10,5100 95 90  2:30
® Quén 4o hang ngay
(Nhanh hon chwong trinh
e Ehbhene o Cotton) 1,0 105 100 95 90  1:30
= 977 @B
. ® Sei hoa hoc
Soi tong N .
2 hop 1%’{5 5,0 1:05
® Giat vai mong nhe
/7 Giit nhe A\V/A 2,0 0:50
| —;— L7
® Cac db giat Ion
&9 Giat chan @ @ 3,0 1:30
® Giat nhe nhang voi thoi
. gian lau hon
(2> Pb Cotton + @ @ 11,0 10,5100 9,5 9,0  3:00
® Vé sinh 1dng giat.
Vé sinh g R
N R .
£0 I5ng giat U ox % Khéng 3:45

® Téng thi gian chi la twong déi (Khi lvu lwgng cap nwéc tiéu chudn 1a 15 L/ phat).

Déi v&i nhiét d6 nwéc mac dinh ctia mbi chuong trinh.

® Cac qhucyng trinh ma khéi lwong giat khong dwoc can sau khi nhan “Khéi dong/Tam dirng”:
Soi tong hop, Giat nhe, Giat chan, Giat nhanh 15'



Chuwong trinh

® Lwong nho db gist

.. Active .
(3)8) Speed 38 m m 5,0 0:38
® Lwong nho db giat it ban
Giat nhanh )
151 2,0 0:15
® Quén 4o ban nhiéu
& Giat ngam @@2 5,0 2:00
@ Danh cho ve bét va phan
U i hoa
g7 Nowadi o 11,0 1105 10,0 95 | 9,0
trng @
\$ Bun dét 11,0 10,5 10,0 95 9,0  3:20
. 6
> Nwoc sét Q/%% 11,0 10,5 10,0 9,5 9,0  3:00
R ~
g: UL /@ 11,0105 10,0 95 90  3:10

15



Chi tiet chwong trinh

Cai dat Cai dat tw dong .

Nhiét do Téc do vat
Chuwong trinh (°C) (r/min)
) Db Cotton 40 1200
T Giat hang ngay 40 1200
@ Soi téng hop 30 700
(7" Giatnhe 30 500
&9 Giit chan Cold 700
(X Db Cotton + 60 1400
£0  va sinh 16ng giat 40 1200
(31.9 Active Speed 38 40 1200
7D Giit nhanh 15' Cold 1200
= Giat ngam 40 1200
T& Ngira di ieng 90 1200
¥ Bun dat 40 1200
¥ Nuwoc sét 40 1200
Cé va tay 40 40 1200

“Cold” c6 nghia la “Nwéc lanh”.

® Nhiét do nwdc thuc té co thé khac véi nhiét do theo chu trinh da tuyén bé.

® Cac két qua thtr nghiém tuy thudc vao ap lwc nuwéce, do cirng ctia nwéc, nhiét
do dwdng nwéc vao, nhiét dd phong, loai va lwong tai, mirc dd ban, chat giat
tady dwoc sir dung, dao ddng trong ngudn cap dién chinh va cac lwa chon bd
sung da chon.



Pham vi cai dat Chtrc nang tuy chon

Nhiét do Téc do vét Ché | Hen t;(fg 05 5| Blue Tv”’e gong

(°C) (r/min) daé gio cuomng Ag+ Ing git
Cold, 30, 40, 60 &3 500,700, 1200, 1400 ¥ ¥ | ¥ |V ¥V v
Cold, 30, 40, 60 &3 500, 700, 1200, 1400 ¥ Y | ¥ | vV ¥V v
Cold, 30,40 | [J&J, 500, 700, 1200 v v v v Vv v
Cold, 30,40 &3 500 v | - v | - Y -
Cold, 30 &, 500, 700 v v v -V —
Cold, 30, 40, 60 [&d 500,700 1200, 1400 ¥ | ¥V | ¥ | vV |V v
40 1200 - - = | = - -
Cold, 30,40 [ s00,700,1200,1400 ¥ Y - Y |V V¥
Cold &, 500, 700, 1200 - | Y| - | -] - =
Cold, 30,40  [&J s00,700,1200,1400 ¥ Y | Y |V vV ¥V
60, 90 &, 500, 700, 1200 - vV v v - Vv
40 B 500,700, 1200,1400 ¥ VY Y vV | vV Y
40 B 50,700, 12001400 ¥ | Y Y vV vV |V
40 B 50,700, 12001400 ¥ | Y | Y vV vV YV

Blue Ag+:

VA1FEX2 / V105FX2 / V10FX2 / VO5FX2 / VOOFX2 / V10FX1 / VOOFX1

17
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Meo giat do
_____ Gigtnhe

® Chi chwong trinh “Dd Cotton” m Khi giat
: ® Dé xa hoan toan, hay dung chirc
nang “Xa tang cwong”. (Tr. 23)

Chét tay « t”g;‘;‘;g‘étw a0
— :

3 cam bién

Trong lwong Nhiét do Chét lieu

& b

W Sau khi hoat dong két thuc

66065 Gm® | ‘!\7!\
Tiét kiém nuwoc Tiét kiém thoi gian 8 _E- o

B Chi bao déen

N\ | rd N

,ﬁ?ff\ Dang do tim
ilp Dabat ECONAVI
1l Da tdt ECONAVI



B Cac do giat dwoc B Dit chan mén vao long giat

o Giat)y  ® ™ (Giat tay)
® 100 % cotton hoac 100 % se¢i tong
hop

— Tam trai giwong, khan

/*/L trai giwdng, tAm ot

“—Chan mén

Chan dién

=
i <
CBX
7

N

Len Lua Long clru  Long thu nhan
dai tao

19
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Thay déi cai dat chwong trinh

B Chuan bj

® Sép xép db giat va cho vao long
gi&t. (Tr. 7)

® Thém chét giat tay. (Tr. 10)

18

2 @ (Tr. 14)

Thay déi cac cai dat cua
chwong trinh.

3

8@ e

Econavi

BREwwe

0 ® 1400

1200 .
.

® 700

O Chédo

©\r/min Tbc do vat

l'c Nnistao

® Cac tly chon c6 sén va pham
vi cai dat sé khac nhau tuy
thudc vao chwong trinh. (Tr. 16)

® Mot am bao néu ban Iwa chon
mot tiy chon khong thé sty
dung duoc.

4 B,

Khéi dong

(

I'c Nhiét do

Thay déi nhiét do giat.

Thép

B Hwéng dan cai dat

I

§ &=

® Chét liéu dé
co rut

Thép
® Mau ® Tréng
® it ban ® Ban nhiéu

5

Cotton

O

ob




\

Thay dbi tbc do vat. Chon mét két hop giat, xa va vat.
= o vieo [ o o
O ) teee» TS > ©
- Giat Xa Vét
Thap Cao
B Hwéng dan cai dat
&AEA@ 3 C \
Thép | Gigt
® Dégidmnép | ® Dé vét kho ’ X?
nhan hon © 2 Vat

— (LY Giat va xa
e m % Uy © |Giat va vat
- © 2| Xa va vat
*1 Nwdce sé dwoc xa hét sau
3 m\(ﬁ. 17) qua trinh giat.
*2 Xa trwdc néu cd nwdc

trong 16ng.

m Pé thay déi cai dat khi dang giat

21
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Thay d6i cai dat chwong trinh (tép)

B Chuan bj

® Sép xép db giat va cho vao long
gi&t. (Tr. 7)

® Thém chét giat tay. (Tr. 10)

T8

2 @ (Tr. 14)

Thay déi cac cai dit cla
chwong trinh.

3

B e w

90 ®1400

60 ©1200
© 700
®500

‘on Blue Ag+ ]
D8 |1 /

Hen gi& (J_)
Xating cudong vy
Déui B

® Cac tly chon c6 sén va pham
vi cai dat sé khac nhau tuy
thudc vao chwong trinh. (Tr. 16)

® M6t am bao néu ban lwa chon
mot tiy chon khong thé sty
dung duoc.

4

Khéi dong

(

Thiét lap may dé két thic van hanh
sau bao nhiéu gio. (Téi da 24 gi®)

Oin, @ O
\cai/ —

1Y) 2 o ﬁ
\Ki \

Hh
3 B

Nhan hoac gt (Vi dy)

B Pé kiém tra thoi gian hen gio

-

7.

beé huy cai dat

%(Tét ca cai dit sé bi hiy)
T4
LU’U Y

Khai dong z \

® Khong kha dung: Tr. 17

Tatcacacden s Lo\ 1

chl bao sé tat ’\ ,@\

ngoai trwr ] [




N

Thém mot 1an xa niva. V&t nhe nhang (& téc dd 700 r/min tré
xuéng) gitip Gi dé dang hon.

by > e > »©
VAt

Giat Xa Xa tang cuong

3=, 3

B <> B >

Dén tat DPén sang Deén tat Pén sang
(Tat) (Bat) (Tat) (Bat)

® Dé thay dbi cai dat khi dang giat (Lpu Y
=) ® Sau khi hoat dong két thic

Xoay vong khéng lién tuc

E coop @

Giam nhan va
xoan roi

Tam dirng

2 Tt Bat * Cac chwong trinh giat: trong tdi da 30 phut.

I qoocp N
] — (bé lay do giat ra trong khi dang
Bl <> van hanh)

3 % —\7 hodc
Tat Tam ding

Khéi dong

23



Thay d6i cai dat chwong trinh (tép)

B Chuan bj
® Sép xép db giat va cho vao long
giat. (Tr.7)

® Thém chét giat tay. (Tr. 10)

T8

2 @ (Tr. 14)

Thay déi cac cai dit cla
chwong trinh.

B e

Econavi

W e 6
9 ® 1400 -
1200 of I~ 1

© 700 .'

®500 Samm)

Spin Mode Timer
Nhierde_ Tecdavit _ChEds _ _Henaid

Tu dong vé sinh long gidt &

Blue Ag+ /9"

® Cac tly chon c6 sén va pham

vi cai dat sé khac nhau tuy

thudc vao chuwong trinh. (Tr. 16)
® Mt am bao néu ban lwa chon

mét tly chon khong thé st
dung duoc.

(

N

Khéi dong

24

& Tw ddng vé sinh 16ng giit
Thém chu trinh 1am sach 16ng giét.

[V11Fx2][v105Fx2][V10FX2][vasFx2]
[VooFx2][V10FX1][vooFX1]

3

Giir trong
5 giay

%

Bl <>

Deén tét DPén sang
(Tét) (Bat)

o Qéi dat sé dwoc lwu lai cho nhirng
lan sau.




417" Blue Ag+

[V11FX2] [v105Fx2] [V10FX2] [ Va5FX2 ][ VaOFX2] [V10FX1] [ VIOFX1]

Chtrc nang diét khuan (Téi da 3 kg).

Ag*+
Ul » B>
Giat Xa

3 B

Bl <eoeo>

Deén tét Pén sang
(Tét) (Bat)

B Tubi tho cta hop Ag+

® “Blue Ag+” sé hoat déng duoc
khoang 300 dén 350 Ian (khoang
7 ndm néu dung mdi tuan mot
lan).

® Thay hop nay khi thanh phan bén
trong gidm.

® Thay thé @ Giat khong “Ag+”
W (Tr. 29) S

W

\

Ag*
+
>
VAt

Xa tang cwong

® Khong st dung nwéc cho cac muc

dich khac.
X Uébng X ‘Néuén
(" P
L |
-l

® C4c loai quan 4o, chéat giat tay,
nwéc xa va dd cirng clia nwdc co
thé anh hwdng dén két qua.

® Ngtrng s dung néu bi ngtra, v.v.

& iy 2§

N

25



Thay déi cai dat thiét bi
1 (o)

Bat

2 % Giir trong 5 giay
N

o

J’x2
\

m Pé dit lai:

/
Quy trinh twong ty ~_ Dx4
x4

5 giay

bén sang
(Bat)

m Dé huy bo:
/
Quy trinh twong ty _ Dx4
\

Pen tat
(Tét)



Bao dwdéng

Tam loc 6ng cap nwéc

| Néu nwéc khéng chay déu |

@—Tém loc éng

cap nwéc

27
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Bao dwong (tiép)

Mép clra
Ngan dwng
bét giat

Ngan dwng bot giat

Voi nuwdc
Phich cdm
dién

D\

Ctra kinh  TAm loc thoat nwéc

Thiét bi

® Khéng s dung chéat tay rira hodc
dung mdi cd hat ctrng, hoac cac san
pham cé chra con hoac dau parafin.



| Néu cac thanh phan bén trong giam |

B Thay thé hop Ag+
[V11Fx2] [v105Fx2] [V10FX2] [ vasFx2]
[vaoFx2] [v10Fx1][vooFx1]

Hop Ag+ dé
thay thé:

® Ban khéng thé mé hop Ag+.

Long giat

M&i thang mét lan hoic néu dén (0] nhay
<Vé sinh long giat>

T

2 Chét tAy tréng (chéat tay clo)

Khoéng tai

40%

Khéi dong

® Néu chwong trinh “Vé sinh 16ng
giat” khéng chay, dén chi bao
sé tat khi chwong trinh khac chay
dwoc 3 lan.




Bao dwong (tiép)

Tam loc thoat nwéc

Pam bao da xa hét nwéc trong ldng
giat trww&c quy trinh nay. 5
A CAN THAN @
— NV
1@@

!m

° @ e

y 711 Nwdce néng
(c6 thé bj béng)

~

L

3

Cho dén khi vao
2 dung vi tri

7 Khay chira

(
Nap éng
bom
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X ly swco
. Diém can kiém tra

CONguyén nhan cé thé
® Trong moét h%';lt dong

Nhan cac nat

® Khoa an toan (Tr. 26)

i [ENENRN <0

OKiém tra
® Mét dién ® Hen gio
Khong van hanh
OThe
® Péng ctra. ® M&nuéc e Rut phich cam va

@ cam Iai.f@ |
(@\%%D (30 giay)
9
@

[CONguyén nhan cé thé

Mui cao su Khdng con

Cac bo phan caosu <> Theo thoi gian Qnui
paLaLlL

5 @ ||».
OThar

£0 Vé sinh ldng giat (Tr. 29)
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y
N

X ly sw co (tiép)
. Diém can kiém tra

CONguyén nhan c6 thé
® Trong moét hoat déng

Ctra bj khoa.
Dé& mé clra trong khi van hanh
(Tr. 12)

OKiém tra
® Nhiét do ® Mlrc nuwéc

Ctra khong me
OTher
® Khoa an toan (Tr. 26)

CEX:] = BEE

) Trong mét hoat dong

@ G

LU’U Y

Vat

Méat dién Co dién lai

8
iy

Ctra bj khéa




T Henwong | oémcinkdmia

Trong khi giat [ONguyén nhan cé thé

Chtrc nang phat

Bot qua nhiéu

Ty ddng xa nwéc

[ONguyén nhan c6 thé
Khong déng déu Déng déu

Tw ddng - Tw ddng
chinh Durng chinh

OThe

Qua nhe Thém 1 hoac 2

Kh&n tdm

Sau khi giat

Bot hoac nwéc

[ONguyén nhan cé thé
. .. . ® Néu quan o khong dong déu, may sé ty dong lay
Vat thay doi sang xa lai trang thai can bang/déng déu bang cach quay

@ ||» vé quy trinh x3.

Vit Xa

33
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X ly sw co (tiép)
| | Hignwong | Didmoinkiémta

Sau khi giit OKiém tra

[ONguyén nhan c6 thé
® Lwong bot sé khac nhau.

® Nhiét do ® Micnwdc @ Dd mém cla nwdc
ﬂ ol 6
OKiém tra
o Bot giat

® Qua itchat ® Chét giat ® Ban ® T4i qua Ion

giat tay tay it bot nhiéu
Qua nhiéu OKiém tra
® Qua nhiéu chét gi&t thy

v




T Henwong | oémcinkdmia

OThe

[V11Fx2] [v105Fx2] [V10FX2] [ vasFX2]
[VooFx2] [V10Fx1][vaoFx1]

Néu dd giat mau vang

Vang

[CONguyén nhan cé thé
® Thoi gian con lai dwgc diéu chinh trong qua trinh hoat ddng.

gl
Trong khi giat LI 1 II» , ,
Xap xi & diéu chinh

Thoi gian hién thi

m g M ® Néu cai dat thay dbi ® Néu quan do
Thay dbi khoéng dong deu

mp Théi gian con lai cé thé ting 1én.

Trong khi xa nwéc [ONguyén nhan cé thé
® Diédu nay la binh thuwong.
Bom thoat nwéc dang hoat dong.

Tiéng quat quay [ONguyén nhan c6 thé
® Diédu nay la binh thuwong.
%\/_ \\/-\’? Quat nay s& lam mat cac bo phan dién.

i o
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X ly sw co (tiép)

T Henwong | pémcinkmia

OKiém tra
® Cac vat kim loai

Tiéng on (hodc rung) bat
thwong

£

® Diéu chinh 4 chan
1
Et\DJ/ ‘

(Tr. 40)

OKiém tra
Mt dien C3u dao ® Khi c6 dién trd lai, may sé tiép tuc van hanh tw

noi da ding lai.
- R
Batt ||»




L6i hién thi

L&i hién thi Diém can kiém tra

Khéi dong

s
Khéi dong

Qua it  Thém

1 Kiém tra 2 f /:\

Khong déng Dbng Qua
deu deu ngh|eng Ondinh | phigu  Giam

1 Kiéin tra /C '”W ::hc%\

Mt nuérc Tam loc 6ng cép
2% oW /%

1 Khé&i dong lai 2 Chon “Giat

) Lan glat sau:
nhanh 15"
JOREEC
Tét Bat Chét glat tay it bot

37

Khéng 6n
dinh hoac

D4 tat
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Chon dung choé

L‘—’A <% Pam bao yéu cau nhan vién bao tri cho viéc lap
[l

v AR

dat.

W Khong tw minh Iap dat thiét bi nay.
B Lam theo phuong phap lap dat nay. Neu khong, Panasonic sé khong chiu
trach nhiém doi véi bat ky tai nan hoac thiét hai nao.

Kich thwéc san pham

=°F

581

596

(mm)
813

1095

|

T

[
[}
[}

845

. 531 30

B L3p dat vao trong

30 mm
tré 1én

50 mm
tré 1én

20 mm
tré’ 1én

® Khong dé cac bo phan kim loai cla thiét
bi tiép xuc v&i bon kim loai hoac cac thiét

bi khac.




Di chuyén va Lap dat
Van chuyén thiét b
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Di chuyén va Lap dat (tiép)

Thao cac buléng neo bé may Can bang thiét bi
T / \ \‘} . = = ~
N ‘o

DAu can bang (khdng di kém)

va(
ifoCD %
“— (2

N&i I6ng va diéu chinh




Noi dwdng ong

Két néi cac dng ding cach dé tranh rd ri nwéc.

Khoang cach két néi téi da cho cac 6ng va day nguén

| Két néi bén phai

Day ngubn _ 9
90
Ong cép nuwéc
90
J\
Bon riva

(cm)

Eﬂ
%
i

Chiéu cao bng xa
(0-100)

L& x&

R

90

Két n6i bén trai |
(cm)

e ey

/

\
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Noi dwdng ong (tiép)
| Ongcipnuoc  J  Ongxa |

m Néi 6ng cap nwéc B Thoat nwéc vao bon rira hoic

2 7 chéau rira
/N\ CAN THAN

® V&n chét dai 6c.
® Khong duwoc udn cong, ép, stra ddi

hoac cat 6ng.
1 @j\i@%

Puong
nwéc vao

Téi thiéu]% RN
10 mm h U :
a4r—— ' @

—

0
7,

Q. 5.



3 (&4

Bat

X 4 @ O Giat nhanh 15'
5

Kiém tra sau khi chay thir

Khé&i dong

Nguyén nhan va bién phap

N6i éng cap nwéc dang cach

Téi thiéu]% %@)
10 mm J U
3/4" t®

® Thao céc buléng ® Lap d&t 6n dinh
neo bé may (Tr. 40)
N —

Xem Tr. 37.
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Théng so ky thuat

VI0FX2
VIFX2 | VA05FX2 | V10TX2 | VOSFX2 | VOOFX1
VOOFG2
bién ap dinh mirc (V) 220 - 240
Tan s6 dinh murc (Hz) 50
Cong suét dién nang téi da (W) 1740 - 2000
Tbc do vat tbi da (r/min) 1400

Kich thuwéc san pham

(Rong x Dai x Cao) (mm) 596 x 600 x 845

Trong lweng san pham (kg) 73

Khéi lwong quan 4o kho téi da

(Gidt) (ke) 11,0 10,5 10,0 9,5 9,0
Ap sudt nwéc may (MPa) 0,01 -1

* Khi 4p suét nwéc may nhd hon 0,03 MPa c6 kha nang ton dong chét gidt tay trong khay dung
chét giat.

Panasonic Corporation A1020-0(V)
http://www.panasonic.com In tai Viét Nam
© Panasonic Appliances (Vietnam) Co., Ltd. 2020 10-2020



